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MAESTRO-4Sシリーズ紹介動画
動画でMAESTRO-4Sシリーズの使い方
を確認出来ます。
YouTubeで“常盤商行”を検索、または
QRコードからアクセスして下さい。

また、MAESTRO-4Sシリーズの部品交換手順と調整方法も掲載し
ています。
■上部ガイドとカット長の調整
■下刃（線形刃）の交換と調整方法
■上刃の交換と調整方法

V溝基板分割機 MAESTRO-4Sのご紹介

V溝プリント基盤分割機、カットアウト
基盤分割機の購入・お問い合わせは
こちらから━━ https://www.tokiwaelenet.jp
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MAESTRO 2/T （手動式）
MAESTRO 2M/T （電動式）

MAESTRO 2M/T

基板分割機 （上下円形刃型）

■	Vカットされた基板を迅速、経済的に分割。
■	特殊鋼製上下側刃及びガイドは長寿命の作業を約束します。
■	小型で安定したアルミフレームは省スペース設計。
■	Vカット溝がカットアウトで離れている場合の分割は不可。

上下側刃の間隔はロータリノブで正確に調整出来、目盛りに表示されます。メーカーの試験結果に
よると、上下の刃の間隔が広ければ広いほど分割作業中のストレスが少ないことがわかっています。
出来る限り上下刃の間隔を広げて使用するよう調整して下さい。

MAESTRO 2/T型

安全な分割

高寿命・高耐久性の
チタンメッキ刃
高耐久性のチタンメッキの刃が標準
で付属します。高寿命なので大量生産
工程等への使用に最適です。

安全な作業 誤分割防止
上側ガイド①と下側ガイ
ド②の間隔を調整し、V
溝以外のところを誤って
分割しないようプロテク
トします。
基板のVカット溝を下側
ガイド②に合わせ、その
まま刃の方へ送り分割し
ます。

基板は両手で持ち上下
側刃の間に送りこんで下
さい。
着衣（シャツ、上着の裾、
ネクタイ等）や髪の毛、そ
の他の異物が上下刃の
間に巻き込まれないよう
にご注意下さい。
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＜ご使用にあたって＞
本機（2/T型及び2M/T型）は基板のV溝に上下から刃を当てて押切る方式です。その為、基板カット時に衝撃やストレス等に弱い面実装部品が
分割部の近くに実装されていると、チップクラックや半田付け部分のリフトオフが発生する可能性があります。
こうした問題は本機が原因だけで無く、部品の実装位置や角度、半田付けの状態、基板のコンディションなど様々な原因が考えられます。本機の
使用をご検討の際に、ストレスに弱いチップ部品等をご使用の場合、購入前に弊社担当までご相談下さい。
また、本機のデモ、貸し出しも行なっていますのでどうぞお気軽にお問合せ下さい。

■	基板を手動で2枚の円形刃の間に送り、分割します。
■	MAESTRO 2/T型は少量の基板の分割に適しています。

■	下側円形刃がモータで駆動します。
■	刃の回転速度は3段階で選択出来ます。本機は分割基板枚数が多い

場合、或いは長時間の作業にも向いています。

各部寸法 分割位置での最大部品高さ
（寸法：mm） （寸法：mm）

仕 様

MAESTRO 2/T型（手動式） MAESTRO 2M/T型（電動式）

型 番 MAESTRO 2/T MAESTRO 2M/T
分割後の
外形寸法の増加 0.1〜0.2mm

電源 115V〜50/60Hz
アース・スタッド φ10mm
使用温度範囲 10〜30℃
保管温度 0〜60℃
使用湿度範囲 10〜85%
保管湿度 20〜80%
重量 16kg 19kg
分割スピード ── 100/200/300mm/秒
分割長 15 - 300mm

型 番 MAESTRO 2/T MAESTRO 2M/T
基板厚(A) 1.0 - 3.2mm

基板の
残厚(B)

基準 A寸法の1/3
最小 0.3mm
最大 0.8mm

V溝（C）の深さ 0.25mm(最小)

上記A, B, C
説明図

MAESTRO 2/T MAESTRO 2M/T

※	カット可能な基板
	 材質はFR-4です。
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MAESTRO-4S/450-FR4 （FR-4基板用）

低ストレス基板分割機

高密度化する基板の分割は繊細な部品の損傷やハンダのリフトオフのリスクがあります。MAESTRO-4Sはこの基板分割時のストレスを低減する
為、円形刃の稼働ユニット部分にモーターを内蔵し、カットの度に上下刃の距離を徐々に狭めながら複数回カットを行うことが可能になりました。
上下の刃の間隔は0.0mmから0.6mmの間で0.05mm単位で設定可能です。カット回数は1回から5回まで設定可能。
この刃の間隔とカット回数はプログラミング可能で、8設定まで本体に保存出来、作業者はフットスイッチを押すだけでプログラムが実行されます。

MAESTRO-4S

1.5mm厚のFR4基板（V溝残厚0.6mm）を分割した際のストレスの比較

分割可能寸法

基板にカットアウトがあっても分割可能です。
部品等がV溝上にかかる場合、線
形刃にカットアウトを設けること
が可能です。
別途ご相談下さい。

刃の交換時期の目安が
分かる距離計を搭載
刃が動くたびに動いた距離が加
算されていくので、刃の交換時期
の管理がより容易になりました。

分割ストレスを低減するマルチカット方式

■低ストレスカット
■カットのプログラミングを8設定まで登録

MAESTRO-4Sを動画で紹介しています。
YouTubeで“常盤商行”を検索して下さい。
常盤商行WEBサイト、MAESTORO-4S紹介ページでもご覧になれます。
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＜刃の設定方法に関して＞
基板へのストレス軽減の為に、複数回のカット設定を行う事をお奨めします。上下刃の距離を少しずつ狭める事で、基板へのカットレスは軽減さ
れます。
また、 基板のV溝の精度が悪く深さにバラつきがあったり、V溝の上下の位置がズレていたりすると分割に支障を来し、 本機や実装部品に障害
が出る事があります。

各部寸法 分割位置での最大部品高さ

  

分割後の基板膨張：0.2mm typ.

型 番 MAESTRO-4S/450-FR4
分割タイプ 部品側 円形刃

ハンダ側 線形刃
作動方式 モーター方式
分割スピード 300/500mm/秒、選択可能
分割可能基板 FR4
基板上の最大部品高さ 上下共に最大34mmまで
分割可能な長さ 450mmまで
テーブル部奥行き 200mm
プログラミング
ホーム位置 スタート位置の決定

スピード H（High） 500mm/秒
L（Low） 300mm/秒

プログラム数 9
分割ステップ数 1〜5
上下刃の距離 0.9mm〜0.0mm（0.05mm間隔）
キーボタン プログラミングモードの起動

型 番 MAESTRO-4S/450-FR4
距離計 最大99.99km
DEL 距離計をリセット
電源スイッチ ON/OFF
フットスイッチ 分割の開始
安全スイッチ 緊急停止ボタン
使用電源 100-240V〜50/60Hz

温度／湿度
（結露無しで）

動作 +10〜35℃/10〜85%
保管 -20〜50℃/20〜85%
移動 -20〜50℃/20〜85%

重量 38kg
高さ／実行 434×425mm
幅 702mm
認証 CE、FCC class A

型 番 450 600
コンベアベルト材質 静電防止材質
ベルトの移動方向 右（正面から見て）
ベルトの早さ 5、6、7、8、9m/min.
光センサ ベルトの停止
取付後の線型刃の
クリアランス 5-17mm

最大基板幅 200mm
重量 14kg
ベルト幅 170mm
長さ 1200mm 1350mm
認証 CE、FCC class A

オプションのベルトコンベアを取付けると、分割
した基板を自動的に送ります。
ベルトの終端にはセンサが取付けられており、セ
ンサ地点に到達すると、自動的にベルトが停止
します。センサは解除する事も出来ます。

仕 様

ベルトコンベアオプション

MAESTRO-4S
ベルトコンベア

※分割可能基板長さ最大600mm対応機種も取り扱っております。

（寸法：mm） （寸法：mm）



5製品の品質向上のため、予告無く外観や仕様が変更になる場合があります。 本カタログ及びその内容、テキスト、画像等の無断転載・無断
使用を禁止します。 ⒸK. Tokiwa &Co. inc., 2021https://www.tokiwaelenet.jpTOKIWAELENET.JP

基板分割機保守部品
型 番 上 部 下 部

2/T

2M/T

名称 部品型番 名称 部品型番
① 上部円形刃（チタンメッキ） 8930509 ④ 下部円形刃（チタンメッキ） 8933661
② ガイド 8930522 ⑤ 下部ガイド 8930514
③ 上部ガイド 8930744 ⑥ 下部ガイド 8930745

4S-450-FR4

名称 部品型番 名称 部品型番
① 上部円形刃（チタンメッキ）FR4用 8930509

④
線形刃450mm（チタンメッキ） 8933394

② 上部ガイド（左） 8936615 線形刃600mm（チタンメッキ） 8933682
③ 上部ガイド（右） 8936614

  

名称 部品型番
ダイアルゲージ 8970208
円形刃のすり減りや線形刃の直線度、円形刃と線形刃の平行度を測定します。品質を保つ為に1〜2カ月毎のセッティングの
検査を行うようおすすめします。MAESTRO-4Sシリーズに付属します。

●② ●① ●③

●② ●③●① ●④●⑤ ●⑥

※最小注文数：各1個
※チタンメッキ刃が標準となります。 旧タイプのステンレス刃は供給出来ません。

上記消耗部品は、お客様でお取り替え頂く事が可能です。
これらの他にも弊社では各シリーズのモーター、 センサーや制御基板を交換・修理し、 MAESTROシリーズを長くお使い頂けるサービスも致し
ております。
また、修理期間中も作業が遅滞なく進むよう代替機をお貸し出し致します。

（保証期間を過ぎた修理、部品交換は有償です）
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■MAESTRO 2/T
■MAESTRO 2M/T
■MAESTRO-4S

■MAESTRO-4S

■MAESTRO 2/T
■MAESTRO 2M/T
■MAESTRO-4S

■MAESTRO 2/T
■MAESTRO 2M/T
■MAESTRO-4S ■MAESTRO-4S ■MAESTRO-4S

■MAESTRO-4S ■MAESTRO-4S

MAESTROシリーズへの一般的な質問

〈カットアウト無し〉

〈カットアウト無し〉

〈カットアウトあり〉

〈カットアウトあり〉

〈カットアウトあり〉

〈カットアウトあり〉

〈カットアウトあり〉

基板レイアウトによる分割機の選び方

Q A
1 刃の寿命は？ 使用条件によって変わりますが1年くらいです。お客様の使用頻度や基板により、大きく異なります。
2 モーターの寿命は？ これも使用頻度により変わりますが、2M/T型の場合１年から２年程度で、４S型の場合は３年程度です。

3 V溝の厚さにより刃のスピードを
変えるのか？ その必要はありません。基板へのストレスを考慮に入れる場合、遅いスピ−ドにして下さい。

4 Vカットの無いもの、ミシン目の
カットは？ カット出来ません。

5 部品の高さの制限は？ 上下共に最大34mmまでになります。

6

刃のセッティングは？ 刃と刃の間隔は、材質及びV溝形状により異なりますので刃のダイヤル調整が必要になります。ストレスの
一番かからない刃の間隔は分割後、基板が完全に分割されず簡単に手で分離出来る状態です。刃の間隔
が狭すぎますとストレスが多くかかることになりますのでご注意下さい。調整後、必ず正常に作動している
か確認して下さい。MAESTRO-4Sシリーズでは、少しずつ上下刃の距離を狭めて、複数回カットする事が
可能です。使用前に試し切りをして、最適な設定を確認する事をお勧めします。

7
今まで問題なく使用していたの
に違う基板に使用したらうまく
切れなくなったが何故か？

初めから設定を正しく行なって下さい。それでも切れない場合は刃の磨耗を確かめて下さい。
それでも問題が発生する場合、基板のV溝が上下でズレているなどの基板側の問題が考えられます。
弊社までお問合せ下さい。

8 安全性はどうか？ EUの安全基準に準拠しています。使用時に着衣等が刃に巻き込まれない様、十分注意して下さい。

9 V溝でない所を分割してしまわ
ないか？ ガイドの調整をすることによりV溝以外ははじき、誤分割防止を行えます。

10 刃の研磨は可能か？ 研磨することにより異常磨耗の発生や特殊加工が落ちてしまうので、出来ません。
11 曲線の分割は可能か？ 不可（曲線部分がカットアウトになっていれば可能です）。

12 V溝残厚0.7mm以上の基板は
分割可能か？ 刃の間隔の調整により可能です。

13 刃の上下は入れ換え可能か？ 上部刃はベアリングが内蔵されているので、上下刃の入れ換えは出来ません。
14 切りカスはどれくらいでるのか？ 基板材質により違いますが、極く微量発生します。
15 分割できる材質は？ ガラスエポキシ材。MAESTRO-4Sシリーズはアルミ基板にも対応。
16 分割出来ない材質は？ ガラス基板、セラミック基板等。

17 V溝上に部品がある場合分割可
能か？

MAESTRO-4Sのみ分割可能です。但し下部の線形刃にカットアウトを設ける加工が必要になりますので
お問い合わせ下さい。

18 故障したときは 購入先、または（株）常盤商行にご連絡下さい。
殆どの部品は交換可能です。但し、お客様の改造等による故障には対応出来ない場合があります。

カットアウトがV溝に
かかっていない
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小型で使い易く高信頼の基板分割
Hektor分割機はカットアウト基板の接続部を安全に素
早く分割が出来、基板を取り外せます。カットされた切り
カスは周囲に散らばりません。
ベースプレート上の本体はアルミ製でコンパクトかつ軽
量で、余分なスペ－スを必要としません。
刃の交換などのメインテナンスも簡単に出来ます。

T型ブレード L型ブレード 基板の裏側のこの部分に
は部品を配置出来ません

斜線の部分をカット
して取り除きます

カットアウト
基板

ブレード（刃）
2タイプ　　L型ブレード
　　　　　 T型ブレード

T型ブレードは2方向に刃が付いており、基板に刃を差
し込む作業が少なくて済むため効率の良い仕事が出来
ます。
基板タイプに合わせて異なる寸法のブレード（別売）が
ございます。ブレードの特注も可能です。ご希望の場合
は別途お問い合わせ下さい。

空気圧の調整
Hektor２は圧縮空気を動力とします。本体には圧力の
かかりすぎを防ぐための圧力ゲージが付いています。

切りカスの排除
切りカスは、分割する所にある10個の穴を通じてカス受
け箱の中に収納されます。

使用方法
基板のカットアウトされた部分の下側からブレードを出
し、ブレード台の上に基板をセットします。カットしたい
箇所をブレードの下に差し込み、本体を作動させます。
ブレードが下へ動き、基板がパンチカットされます。切り
カスは下の受け箱に集められます。
ブレ−ドの寿命は平均して約8,000から10,000回です。

注  意
刃がむき出しになっているので、作業時には十分注意し
て作業を行なって下さい。本機の使用目的以外にはご
使用にならないで下さい。

カットアウト基板分割機

交換刃 品 名 型 番 カットアウト幅
A

ブレード厚
B

ブレード全長
C

ブレード有効長
D

台座有効長
E

カットアウト長
F

カットオフ巾
G

T型ブレード 1.5 8932137 ≧1.5 1.35 17.2 4.7 ＞19.0 ＞19.0 3.0
T型ブレード 2.0 8932138 ≧2.0 1.85 17.2 5.2 ＞19.0 ＞19.0 3.0
T型ブレード 2.4 8932191 ≧2.4 2.25 18.0 5.7 ＞19.0 ＞19.0 3.0
T型ブレード 2.5 8932139 ≧2.5 2.35 18.0 5.7 ＞19.0 ＞19.0 3.0
T型ブレード 3.0 8932144 ≧3.0 2.85 18.0 5.7 ＞19.0 ＞19.0 2.5
L型ブレード 1.0 8933510 ≧1.0 0.85 12.0 4.7 ＞15.0 ＞13.0 3.0
L型ブレード 1.5 8932122 ≧1.5 1.35 12.0 4.7 ＞15.0 ＞13.0 3.0
L型ブレード 2.0 8932123 ≧2.0 1.85 12.0 5.2 ＞15.0 ＞13.0 3.0
L型ブレード 2.4 8932141 ≧2.4 2.25 12.0 5.7 ＞15.0 ＞13.0 3.0
L型ブレード 2.5 8932124 ≧2.5 2.35 12.0 5.7 ＞15.0 ＞13.0 3.0
L型ブレード 3.0 8932125 ≧3.0 2.85 12.0 5.7 ＞15.0 ＞13.0 2.5

仕 様

ブレード （別売、サイズに応じてご購入下さい。）

型 番 Hektor 2
カット可能基板厚 最大2.5mm
エアー
コネクション

1/4inch
プラグイン  カプラ

動作空気圧 4気圧
使用動作温度 10〜35℃
保管／輸送温度 0〜60℃／-25〜60℃

型 番 Hektor 2
使用動作湿度 10〜85%
保管／輸送湿度 20〜80%
重  量 2.7Kg

構 成 空気圧調節機
フットスイッチ

Hektor 2
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型　番 MAESTRO 2/T MAESTRO 2M/T MAESTRO-4S/450-FR4 HEKTOR 2

刃の材質 ステンレスにチタンメッキ 特殊加工ステンレス

刃の形状
上側 円形 円形 円形 L型／T型の

いずれか下側 円形 円形 線形
動力 手動式 電動モーター 電動モーター 圧縮空気
モーター速度 ── 100/200/300mm/秒 300/500mm/秒 ──
分割可能基板 V溝付きプリント基板 カットアウト基板
分割可能基板長 15〜300mm 1〜450mm ──

推奨Vカット残厚

B：A寸法の1/3
　 0.3mm（最小）　 
　 0.8mm（最大）
C：0.25mm（最小）

──

Vカット深さ ＞0.3mm ＞0.25mm ──

基板の厚さ 1.0mm以上
（但しV溝は両面にある基板に限ります） 0.8mm〜3.2 最大2.5mm

分割後外径寸法 最大0.1〜0.2mmまで増大 ──
V溝に近接する
部品の高さ 上下共に最大34mmまで ──

V溝がカットアウト等で
寸断されている場合 カット不可 カット出来ます ──

電源 ── 100V〜115VAC、
50/60Hz 100V〜240VAC、50/60Hz ──

アーススタッド φ10mm ──
使用温度／湿度 10〜35℃／10〜85％ +5〜+40℃／10〜85％ 10〜35℃／10〜85％
保管温度／湿度 0〜60℃／20〜80％ 0〜+60℃／20〜80％ 0〜60℃／20〜80％
輸送温度／湿度 -25〜60℃／20〜80％ -25〜+60℃／20〜80％ -25〜60℃／20〜80％
重量 16kg 19kg 38kg 2.7kg

安全規格
その他の規格

※適法項目の詳細は
　別途お問合せ下さい。

・	Directive 2006/42/EC on machinery
・	Directive 2014/30/EU
	 relating to electromagnetic compatibility
・	Directive 2011/65/EU
	 on the restriction of the use of certain hazardous 

substances in electrical and electronic equipment

・	Directive 
	 2006/42/EC
	 on machinery

 基板分割機シリーズ
〜全ラインナップのご紹介と主な仕様〜

MAESTROシリーズの円形刃は片側が平らな片刃デザインになっています。これはカット面に部品が近接していても、
分割に支障の無いように配慮して作られたものです。
しかし、特に２/T・2M/T型の場合、壊れやすいチップ部品等をV溝の極端に近く実装すると、基板分割時のストレスによ
りチップクラック等が発生する恐れがあります。チッププラック自体は基板分割機による分割以外の様々な要素も重なっ
て起こり得るトラブルですが、本機の設定状況や利用状態などによって発生の可能性が高くなると考えられます。
MAESTROシリーズをご検討の際、使用予定基板にこのようなストレスによるクラックの懸念がある部品が、V溝近くに
実装されている場合はあらかじめ御相談下さい。 



ドイツ・カールスレーの本社ビル

長年に渡りCABは基板分割機を開発製造して参りました。
CABのエンジニアチームは増え続ける市場からの要求に常に
適合する製品を目標に日夜開発に取り組んでいます。

伝統のジャ−マンエンジニアリングスピリッツを受け継いだ
MAESTROシリーズとHEKTOR2は堅牢かつ正確な製品
です。

これらシリーズの生産は全てドイツ国内のCABの工場で行
なわれています。 責任あるエンジニア達が最後の段階まで
その品質をチェックし出荷しています。

また、 正規輸入元である（株）常盤商行でも入荷した製品は
100％チェックし完璧な状態で納入させて頂いております。
機械の修理なども行なっておりますので、安心して末永く
MAESTROシリーズとHEKTOR2をご使用下さい。

ジャーマンエンジニアリング・スピリッツ
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